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Automatische Maschine zur Bildung von Teigringen 
a us Lebensmi tteltei g 



PA TENTANSPRVCHE 
1) Automatische Maschine zur Bildung von Teigringen aus £e- 
hensmittelteig , enthaltend eine Vorrichtung zur Verarbeitung I 
des Lebensmittelteiges 2, die dazu dient, wenigstens einen kon- 
tinuier lichen Teigstrang 3 zu lie£ern, und ein erstes Transport- 
band 4 zur Aufnahme, zum Transportieren und zum Absetzen in 
einer Speisungsstation 5 des genannten Teigstrangs, wobei die 
genannte Vorrichtung und das genannte Band synchronisch von 
einer ersten Antriebsvorrichtung betatigt werden, und wobei die 
genannte Maschine dadurch gekennzeichnet wird, dass sie wie- 
nie folgt enthMlt: erste Steuermittel fur die genannten ersten 
Antriebsmittel ; wenigstens ein Rohrelement 5 mit einen grosse- 
ren Innendurchmesser als der Durchmesser des genannten Strangs 
3 , nach unten gerichtet und mit seinem oberen Ende unter der 
genannten Speisungsstation 5 angeordnet, damit der genannte 
Strang 3 hineingleiten kann, und das untere Ende auf einen darun- 
terliegenden oberen Abschnitt eines zweiten Tcansportbandes 20 
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gecichtet, wobei das genannte Rohrelement 5 auf der Oberseite 
durch ein Kugelgelenk 6 an einem feststehenden Support 10 be- 
festigt ist und durch zwelte Antriebsmittel 150 betStigt wird, 
die fur das untere Ende des genannten Rohrelement.es entsprechend 
einer zu dem genannten oberen Abschnitt des zweiten Transport- 
bandes parallel verlaufenden Ebene geschlossene Bahnen beschrei- 
bent zweite Steuermittel fur die genannten zweiten Antriebsmit- 
tel, in gegenseitiger Phasenabhangigkeit mit den genannten er- 
sten Steuermitteln und fur das untere Ende des genannten Rohr- 
elementes 5 drei unterschiedliche und aufeinanderfolgende Pha- 
sen bestimmend, von denen die erste, synchron mit der Inbe- 
triebsetzung der ersten Steuermittel, einen uber dem vollwinkel 
liegenden Winkel beschreibt, die zweite eine aaltephase ist 
und die dritte zusammen mit der ersten Phase einen doppelten 
Vollwinkel beschreibt, wobei die genannten beiden letzten Pha- 
sen synchron mit dem Ausschalten der genannten ersten Antriebs- 
mittel ablaufen; wenigstens eine Klinge 29, die unmittelbar 
uber dem genannten zweiten Transportband 20 angebracht ist 
und durch dritte,. von den genannten Steuermitteln abhangige 
Antriebsmittel 200 betatigt wird und sich in der obengenannten 
zweiten Phase zwischen drei zyklischen Positionen bewegt, und 
zwar entsprechend in Ruhestellung r, in Arbeitsstellung 1 mit 
Abschneiden des aus dem unteren Ende des genannten Rohrelemen- 
tes austretenden Teigstranges und in Senkstellung entsprechend 
zur Arbeitsstellung mit Andriicken des genannten abgeschnittenen 
Ende, an den darunter liegenden Teil des Teigstranges 3, auf dem 



130039/0869 



./. 



- 3 - 



3030757 



genannten zweiten Transportband als geschlossener Ring ausge- . 
blldet; Mittel zum ruckweisen Vorschub des genannten zweiten 
Trans portbandes synch r on isch mit der Verschiebung dec genann- 
ten Klinge aus der Senkstellung in die Ruhestel lung; Mittel zur 
synchronischen Verschiebung des genannten Bandes und der genann- 
ten Klinge mit den dazugehorigen dritten Antriebsmitteln je 
nach der Vorschubrichtxzng des oberen Abschnittes des genannten 
zweiten Bandes* 

2) tiaschine nach dem vorstehenden Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die genannten zweiten Antriebsmittel 150 aus 
einer beweglichen Stange 9 bestehen, die durch ein Kugelgelenk 
7 mit dem genannten Rohrelement 5 verlunden ist und deren ant- 
sprechende Enden gelenkartig mit weiteren Zapfen 11, 15 verbun- 
den sind, die von entsprechenden Wellen 13 , 17 exzentrisch ge~ 
tragen werden, wobei letztere synchronisch und mit gleicher 
DrehzahL durch Ubertragungsmittel 13a, 17a f 21, 22 angetrieben 
werden, die von einem entsprechenden Antriebsaggregat 24 herkom- 
men, welches durch die genannten zweiten Steuermittel betatijt 
wird* 

3) tiaschine nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die genannten dritten Antriebsmittel 200 wie folgt ent- 
haltens ein kleiner Rahmen 30, der uber dem oberen Abschnitt 
des genannten zweiten Transportbandes 20 angeordnet ist, auf 
der Vorderseite die erwahnte Klinge 29 tragt und mit w*»nigstens 
zwei Zapfen 31, 32 versehen ist, einer vorn und einer hinten, 
beide lotrecht zu der Vorschubrichtung F2 des genannten zwei- 
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ten Transportbandes positioniert; ein erstes Paar von Armen, 
die symmetrisch zu dem kleinen Rahmen angeordnet, nach unten 
gerichtet und gelenkartig mit ihren oberen Enden an den entspre- 
chenden Enden des vorderen Zap fens 31 befestigt sind; ein zwei- 
tes Paar von Armen 36, symmetrisch im Verhaltnis zu. dem kleinen 
Rahmen, wobei jeder der genannten Arme 36 auf einer Seize an 
das untere Ende des entsprechenden Armes 33 des genannten er- 
sten Paares angelenkt ist und auf der anderen Selte an einen 
Tragrahmen 37, der an der Tragerstruktur 100 der Maschine be- 
festigt ist; ein drittes Paar von Armen 38, symmetrisch im Ver- 
haltnis zu dem kleinen Rahmen angeordnet, nach unten gerichtet 
und gelenkartig mit ihren oberen. Enden an den entsprechenden En- 
den des hinteren Zap fens 32 befestigt, sowie mit ihren unteren 
Enden an dem genannten Rahmen 37; wenigstens ein erster Sperr- 
arm 39 fur eine Nocke 45, der fest mit einem der genannten Arme 
38 des genannten dritten Paares von Armen verbunden ist, und 
zwar an der entsprechenden Gelenkverbindung 41 mit dem genann- 
ten Tragrahmen; wenigstens ein zweiter Sperrarm 42 fur die ge- 
nannte Nocke 45, der mit einem der Arme 36 aus dem genannten zwei- 
ten Paar von Armen verbunden 1st, und zwar an der entsprechen- 
den Gelenkverbindung 51 mit dem genannten Tragrahmen 37, wobei 
die genannte Nocke 45, die auf die Welle 46 eines Motors 47 auf- 
gezogen ist, welcher von den genannten ersten und zweiten Steu- 
ermitteln abhangt, entsprechend zu dem genannten ersten und dem 
zweiten Arm ausgebildet und angeordnet ist, so dass. sie fur die 
genannte Klinge durch das Einwirken mit den ersten Arm die ent- 
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sprechenden Positionen der Ruhestellung, der Arbeitsstellung , 
der Baltestellung und des Riicklaufs in die Ruhestellung bestimmt , 
sowie ausserdem durch das Binwirken mit dem zweiten Arm und syn- 
chros mit der Ha lte posit ion das Senken und anschliessende Heben 
der genannten Klinge. 

4) tiaschine nach dem vorstehenden Patentanspruch , dadurch ge^ 
kennzeichnet , dass die genannten Einszellmittel fur die Hohe 
der Klinge 29 in ihrer Arbeitsstellung ir. Verhaltnis zu dem obe- 
ren Abschnitt des zweiten Transportbandes aus einem Ar.schlag 50 
fur die obere Plache von wenigstens einem Arm des genannten zwei- 
ten Paares von Armen besteht, der durch verschraubung mit dem 
genannten Tragrahmen 37 verbunden ist, und aus elastischen Ele- 
menten 48, die auf wenigstens einen der Arme 36 des zweiten 
Paares von Armen wirken und das Auftzeffen der genannten Flache 
auf den Anschlag selbst stabilisieren sollen. 

5) Maschine nach den Patentanspriichen 1 und 3, in der das zwei- 
te Tzansportband aus einer Endlosleinwandbahn besteht, die sich 
urn zwei Trommeln wickelt, die eine angetrieben, die andere zur 
Euhrung, dadurch gekennzeichnet , dass die genannten Mittel zum 
ruckweisen Vorschub des zweiten Transportbandes selbst einen 
Freilauf enthalten, der auf der Welle 61 der genannten Antriebs- 
trommel montiert und mit einem Zahnritzel 59 versehen ist, in 
das eine Kette 57 greift, welche mit ihzem einen Ende an ela- 
stischen Hittel 60 hangt und mit dem anderen Ende an einem auf 
die Hitnehmerwelle 46 fur die genannte Nocke 45 aufgezogenen Arm 
56 befestigt ist, wobei der genannte Arm so angeordnet ist, dass 
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er eine Richtung bestimmt, die mit der Richtung ubereingeht, 
welche durch die Linie der Achse der genannten Nocke 45 mit dem 
An fang des Aussenprofils eben dieser Nocke, die die genannte Ru- 
hestellung fur die obengenannte Klinge- bestimmt , gegeben wird. 

6) Haschine nach Patentanspruch 1 , enthaltend einen Tragrah- 
men 37 fur das zweite Trans portband 20 und die erwShnten drit- 
ten Antriebsmittel , dadurch aekennzeichnet , dass die genannten 
Mittel fiir die synchronische Verschiebung des genannten Bandes 
and der genannten Klinge mit den dazugehdrigen dritten Antriebs- 
mltteln wenigstens eine Querstrebe 100a zum Stiitzen des genannten 
Rahmens 37 vorsehen sowie wenigstens einen Gewindezapfen 88 mit 
einem Griff 89 zur Verbindung des Rahmens selbst mit der Trager- 
struktur der Kaschine. 

7) Maschine nach den vorstehenden Patentanspriichen , bei der 
die Ubertragungsmittel wie in Patentanspruch 2 zwischen der Wel- 
le 23 des Antriebsaggregats 24 fur die zweiten Antriebsmittel 
150 und den beiden Wellen 13, 17. die sich synchron drehen und 
exzentrisch die erwahnten und an ihren Enden an die bewegliche 
Stange 9 angelenkten Zapfen 11, 15 tragen, eine Ubersetzung von 
2 zu 1 haben, dadurch aekennzeichnet , dass die genannten ersten 
Steuermittel aus wenigstens einem ersten und einem zweiten Hi- 
kroschalter 27, 28 entsprechend zum Sin- und Ausschalten der 
ersten Antriebsmittel bestehen und zu unterschiedlichen Zeiten 
von entsprechenden Nccken 26, 27, die auf die Welle 23 des ge- 
nannten Antriebsaggregates 24 aufgezogen sind. gesperrt werden, 
wobei die Unterbrechung zwischen den genannten Sperrungen einm 
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vorbestimmten , nach einer bestimmten Richtung der Welle 23 
des genannten Antriebsaggregates beschriebenen Hinkel entspricht, 
und zwar gleich der ffalfte des durch das untere Ende des Rohrele- 
mentes beschriebenen Winkels wahrend der ersten Phase des Rohr- 
elementes 5 selbst. 

8 J Maschine nach den vorstehenden Patentanspruchen , dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die genannten zweiten Steuermittel wie folgt 
vorsehen: Wenigstens den zweiten genannten Mikroschalter 28 zum 
Einschalten des Motors der dritten Antriebsmittel und zum Aus- 
schalten des Motors der zweiten Antriebsmittel; wenigstens einen 
dritten und einen vierten Mikroschalter 53, 55, die gleichzeitig 
durch einen der Arme 36 des dritten Paares von Armen der dritten 
Antriebsmittel in der Position gesperrz werden, welche die Ruhe- 
stellung fur die Klinge beschreibt, und zwar zum Einschalten des 
Motors 24 der zweiten Antriebsmittel und zum Ausschalten des Motors 
47 der dritten Antriebsmittel. 
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A UTOMA T IS CHE MASCHINE ZUR BILDUNG VON TEIGRINGEN AUS LEBENS- 
MITTELTEIG. 

Die Anmelder batten mit der Patent anmeldung Nr. 3442 A/79 vom 
24.5* 79 die Absicht, eine Apparatur zur Bildung von Teigringen 
aus Lebensmittelteig zu schiitzen. Der kennzeichnende Punkt der 
technischen Losung , Gegenstand der genannten Anmeldung , stiitzte 
sich auf die Hittel, die Bildung eines Teigringes dienen. 
Diese Mittel sahen einen sich vertikal bewegenden halbkreisfor- 
migen Anschlag vor, der dazu diente, in seiner unteren Stellung 
auf dem Transportband , einen jeden Teigstrang, der quer auf dem 
genannten Transportband lag, abzufangen, wodurch der genannte 
Strang zu einem "U n geformt wurde. 

Das Anheben des Anschlags gab den als *U" geformten Strang frei , 
wobei sich dieser anschliessend urn sin kreisfofmiges Profil leg- 
te, welches aus einer unteren und in der Nahe des Bandes be find- 
lichen Position fin der es den genannten Strang berxihrte) in 
eine obere Position senkrecht beweglich war; durch das Eingrei- 
fen zu aufeinanderfolgenden Zelten von zwei Armen erfolgte zu- 
nachst das Umlegen von einem Flxigel des genannten m U* urn das 
Profil und dann das Umlegen des verbleibenden Fliigels urn das 
gleiche Profil, wobei die beiden Enden der genannten FlUgel uber- 
einandergelegt wurden. 

Durch die anschliessende Betdtlgung eines Pressers wurden die 
genannten und ubereinanderliegenden Ende zusammengedriickt und 
nach Abheben des Profils schliesslich war die Bildung eines 
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Teigringes aus Lebensmittelteig beendet. 

Die konstruktiven Schwierigkeiten fur eine derartige techni- 
sche Losung, die ausserdem weitere Mittel im Anschluss an die 
oben beschriebenen erforderte, urn Strange von den vorbestimm- 
ten Abmessungen zu bilden, sind offenbar, was sich ±nsg<>samt 
auf die Kosten dieser Apparatur auswirkt. 

Das Ziel der vorliegenden Srfindung ist das, eine automatische 
Maschine zur Bildung von Teigringen aus Lebensmittelteig zu 
liefezn, und zwar ohne Anschlage oder Profile, insgesamt so her- 
gestellt, dass eine hohe Produktivitdt erreicht wird, ohne dass 
dies zu Lasten der Funktionstiichtigkeit geht. 

Sine weiterer Zweck der vcrliegenden Vrfindung ist der, die r?- 
bengenannte Maschine zu lie fern, die, ausser dass sie der vor- 
genannten Zweck erfiillt, aus einer einfachen Konstrukzion be~ 
steht und leicht zu wart en ist. 

Das oben Beschriebene wird erreicht dutch die vorliegendo Ezfin- 
dung, die eine automatische Maschine zur Bildung von Teigringen 
aus Lebensmittelteig mit einer Vorrichtung zur Verarbeitung des 
Teiges betrifft, die wenigstens einen kontinuier lichen Teig- 
strang liefert, sowie ein erstes Transportband zur Aufnahme, 
zum Transpartieren und Absetzen in einer Speisungsstation dc*s 
obengenannten Stranges, wobei die genannten Vorrichtungen und 
das Band durch erste Antriebsmittel synchron angetzieb&n werden, 
dadurch gekennzeichnet, dass die genannte Maschine wic folgt enfc- 
hSlt: Brste Steuermittel fur die genannten ersten Antriebsniz- 
tel; wenigstens ein Rohrelement mit einer: grosseren Innenducch- 
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messer als der Durchmesser des Teigstranges , nach unten gerlch- 
tet und mit dem oberen Ende unter der Speisungsstation angeord- 
net, und zwar so, dass der genannte Teigstrang hineingleiten. 
kann, wahrend das untere Ende auf einen darunterliegenden oberen 
Abschnitt eines zweiten Trans go rtbandes zeigt, wobei das genannte 
Rohrelement an seiner oberen Seite durch ein Kugelgelenk an ex- 
nem feststehenden Support befestigt ist und durch zweite An- 
triebsmittel betatigt wird, die fur das untere Ende des genann- 
ten Rohrelementes im Verhaltnis zu dem genannten oberen Abschnitt 
des zweiten Trans portbandes und dessen parallel verlaufender Ebe- 
ne geschlossene Bahnen beschreiben; zweite Steuermittel fur die 
genannten zweiten Antriebsmittel f in gegenseitiger Phasenab- 
hangigkeit mit den genannten ersten Steuermitzeln und fur das 
untere Ende des genannten Rohrelementes drei unterschiedl iche 
und aufeinanderfolgende Phasen bestimmend , von denen die erste , 
synchron mit der Betatigung der ersten Steuermittel, einen ilber 
dem Vollwinkel liegenden Winkel beschreibt, die zweite eine Hal- 
tephase ist und die dritte zusammen mit der ersten Phase einen 
doppelten Vollwinkel beschreibt, wobei die genannten letzten 
beiden Phasen' mit dem Abschalten der genannten ersten Antriebs- 
mittel sgnchron verlaufen;wenigstens eine Klinge, die sich un- 
mittelbar ilber dem genannten zweiten Transportband befindet, an- 
getrieben durch dritte Antriebsmittel , die von den genannten 
Steuermitteln abhangig sind, und wahrend der oben erwahnten zwei- 
ten Phase zwischen drei zyklischen Position beweglich, und zwar 
entsprechend einer Ruhestellnng , einer Arbe its stel lung mit Ab- 
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schneiden des aus dem unteren Ende des genannten Rohrelementes 
austretenden Ende des Teigstranges , und einer Senkstellung gegen- 
iiber der Arbeitsstellung mit Andriicken des genannten abgeschnit- 
tenen Endes gegen den darunterliegenden Teil des Teigstranges, 
der auf dem genannten zweiten Transportband als geschlossener 
Ring ausgebildet ist; Einstellmittel fur die Stellung der Klin- 
ge in ihrer ArbeitssteJ lung im Verhaltnis zu dem oberen Ab- 
schnitt des genannten zweiten Trans portbandes ; Mittel fur den 
ruckweisen Vozschub des genannten zweiten Transportbandes syn- 
chron mit der Verschiebung der genannten Klinge aus der gesenk- 
ten Stellung in die Ruhestellung; Mittel zur synchronischen Ver- 
schiebung des genannten Bandes und der genannten Klinge mit den 
dazugehdrigen dritten Antziebsmitteln , je nach der Vorschub- 
richtung des genannten Bandes. 

Die Originalitat der zweiten Antriebsmittel ausserc sich darin, 
dass elne Stange vorgesehen wurde, die uber ein Kugelgelenk mit 
dem Rohrelement verbunden und an ihren Enden ausserdem noch an 
Zap fen befestigt ist, die exzentrisch von entsprechenden Wellen 
getragen werden, welche synchronisch und mit gleichen Drehzahlen 
durch Antriebsnittel angetrieben werden, die von einem entspre- 
chenden Antriebsaggregat herkommen , das durch die zweiten Steu- 
ermittel betStigt wird; bei Veranderung der Exzentrizitat der 
genannten Zap fen im Verhaltnis zu den entsprechenden Wellen 
wird folglich auch der Durchmesser aller sich bildendan Strange 
verindert; wird fiir einen Zap fen eine andere Exzentrizitat als 
fur den verbleibenden gewahlt, werden Teijringe von abnehmendem 
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Durchraesser er/iaiten, u/id z«/ar beginnend mit dem in der aShm 
des Zapfens mit gzdssezez Exzentzizitat in Richtung des Ringes 
in der Nahe des Zapfens mit gezingezez Exzentrizitat. 
Es geht aus dem was oben beschzieben wurde hervor, dass, wenn 
zwei Oder mehr nebeneinanderliegende Rohzelemente vorgesehen 
werden, die in gleiche Richtung zeigen und mit entsprechenden 
Teigstzangen gespeist werden, es moglich ist, gleichzeitig eben- 
soviele Teigstzange zu ezhalten, deren Abschneiden und anschlies- 
sendes Schliessen der entsprechenden Enden nur einer einzigen 
Klinge bedarf, was sich erheblich auf die Szoduktivitat der Ma- 
schine auswizkt, ohne dass es jedoch die Abmessungen im vezhalt- 
nis beeinflusst oder konstzuktive Schwiexigkeiten der in der 
Haschine selbst verwendeten elektromechanischen Mittel mit sich 
bringt. 

Positiv macht sich auf die konstzuktive Einfachheit, die Pzoduk- 
tivitat und die Funktionstuchtigkeit das Nichtvozhandensein je- 
dez Art von Gzeifanschlagen odez Pzofilen bemezkbaz^ aussezdem 
ist keine besondeze Gzdssenabmessung dez Teigstzange vozgesehen; 
tatsachlich wezden lezzteze kontinuiezlicb geliefezt und speisen 
dizekt die genannten Rohzelemente. 

urn die weitezen Eigenschaften und Vozteile dez vozliegenden Ez- 
findung bessez hezvozzuheben , wizd nachstehend die beste Vez- 
wizklichungsfozm dez betzeffenden automatischen Maschine be- 
schzieben und dabei auf die beiiiegenden Zeichnungen Bezug ge- 
nommen, von denem 

- Abb, 1, 2, 3 nach einez pezspektivzschen Ansicht und mit ei- 
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nigen entfernten Teilen, urn andere besser hervorzuheben , die 
betreffende Maschine zeigt, und zwar am Beginn der Bildung 
von Teigringen aus Lebensmittelteig sowie am Ende der Bildung 
der genannten Teigringe kurz vor dem Abschneiden der Teigstran- 
ge und wahrend des Andriickens der ubereinanderliegenden Enden 
der genannten Teigringe; 

- Abb. 4, 5, 6 zeigen schematisch dargestellte Seitenansichten 
der Klinge und der dazugehorigen Antriebsmittel , wobei letzze- 
er di typischen Positionen einnehmen, welche fiir die Klinge 
selbst die Ruhestellung , die Stellung zwn Schneiden der Teig- 
stringe und die Stellung zum Andrilcken der ubereinanderliegen- 
den Enden der Teigringe beschreiben; 

- Abb. 7 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Teiles der be- 
treffenden Maschine in einer Richtung gesehen, die der Richtung 
aus den Abb. 1, 2 und 3 entgegenliegt ; 

- Abb. $ zeigt eine typische Position des Teils A aus Abb. 7; 

- Abb, 9 stellt schematisch ein Konstruktionsdetail der betref- 
f enden Maschine dar; 

- Abb* 10 zeigt in vergrosserter Form und nach einer perspekti- 
vischen Ansicht ein weiteres Konstruktionsdetail ; 

- Abb. 11 zeigt schematisch das Diagramm der Phasen der betref- 
f enden Maschine. 

Bezugnehmend auf die beiliegenden Abbildungen ist mit 100 die 
Tragerstruktur der betreff enden Maschine bezeichnet; die genannte 
Struktur 100 trSgt auf einer ihrer oberen Seiten ein Gerust 10, 
welches wiederum eine Vorrichtung zur Verarbeitung i des ThI^cs 
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tragt (von bekanntem Typ), deren Aufgabe es ist, sobald sie mit 
Lebensmittelteig 2 gespeist ist, einen oder mehr Teigstrange 3 
ihrem Ausgang zuzufUhren (in diesem Fallevier Teigstrange) ; die 
genannten Strange werden von einem ersten Transportband 4 aufge- 
nommen (angetrieben nach den bekannten Systemen von ersten An- 
triebsmitteln, welche synchron auch die Vorrichtung 1 antreiben , 
und zwar mit Zustimmung der ersten Steuermittel , iiber die nach- 
stehend gesprochen wird; die genannten Antriebsmittel sind nicht 
beschrieben worden, da sie nicht zu der vorliegenden Erfindung 
gehdren), dessen Aufgabe es ist, die Strange zu einer Speisungs- 
station S zu bringen; fur die richtige Anordnung der genannten 
Strange sind vier Zwischenstucke vorgesehen 54, die wie in der 
Abbildung angebracht sind. 

Vnterhalb der Speisungsstation 5 sind vier Rohrelemente 5 vor- 
gesehen, die unterelnander gleich und auch gleich ausgerichtet 
sind; jedes Rohrelement 5 (dessen Innendurchmesser grosser ist 
als der Durchmesser der genannten Strange) ist so angeordnet, 
dass es mit dem entsprechenden oberen Ende zur Aufnahme eines 
entsprechenden Stranges 3 dlent, wahrend sich das untere Ende 
unmittelbar uber dem oberen Abschnltt eines zweiten Transport- 
bandes 20 befindet. Das obere Ende eines jeden Rohrelementes 5 
ist durch ein Kugelgelenk 6 von bekanntem Typ an einer festen 
Querstange $ angebracht, die wiederum an dem genannten Gerust 10 
befestigt ist; entsprechend an dem unteren Ende desselben Ele- 
mentes 5 ist ein weiteres Kugelgelenk 7 zur Verbindung mit ei- 
ner beweglichen Querstange 9 vorgesehen, die parallel zu der 

130039/0869 * A 



- 15 - 

3030757 



festen Querstange 8 verlauft. Ein Ende der Querstange 9 ist an 
einen Zapfen 11 angelenkt, der unbeweglich auf einer auf eine 
vertikale Welle 13 aufgezogene Scheibe 12 befestigt 1st; der 
Zapfen 11 und die Welle 13 weisen eine Exzentrizitat auf, die 
durch die Positionierung des Zapfens 11 im Verhaltnis zur Achse 
der Welle 13 eingestellt werden kann (was durch die bekannten 
Systeme erreichbar ist), das verbleibende Ende 14 der Quer- 
stange 9 ist als Gabel ausgebildet, die zur Aufnahme eines 
Zapfens 15 dient , der unbeweglich auf einer auf eine vertikale 
Welle 17 aufgezogene Scheibe 16 befestigt ist; der Zapfen 15 
und die Welle 17 weisen die gleiche Exzentrizitat auf, wie die 
Exzentrizitat, die zwischen dem Zapfen 11 und der Welle 13 be- 
steht. 

Auf die Wellen 17 und 13 sind entsprechende Ritzel 17a, 13a 
(mit gleicher Anzahl von Zahnen) aufgezogen, ilber die eine ge- 
meinsame Kette 18 greift. Auf die Welle 13 ist ein weiteres 
Ritzel 19 aufgezogen, uber das eine Kette 21 lauft, welche ih- 
rerseits ilber ein auf eine Welle 23 eines Cetriebemotors 24, 
der von der Struktur 100 getragen wird , aufgezogenes Ritzel 22 
greift; das ifbersetzungsverhMltnis zwischen Ritzel 22 und dem 
Ritzel 19 ist 2 zu 1, was anschliessend noch begriindet wird. 
Auf die Welle 23 sind zwei Nocken 25 und 26 aufgezogen, die je- 
weils wie in den Abbildungen 9 und 10 angeordnet sind; wenn man 
als Bezug die Nocke 25 nimmt, so ist die Nocke gegenilbec 25 um 
einen r j-Winkel < 180 in Richtung verzogert angebracht; die 
Nocken 25, 26 dienen zum Abfangen der entcprechenden Mikro- 
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schalter 27, 28, deren Funktion nachstehend noch beschrieben 
wird. 

Der Mikroschalter 24 und die von diesem angetziebenen Elemente 
bilden die zweiten Antriebsmittel , die allgemein mlt 150 bezeich- 
net sind. 

Uber dem oberen Abschnitt des zweiten Transportbandes 20 ist 
eine Klinge 29 angeozdnet, die fest auf der Vordezseite eines 
kleinen Rahmens 30 befestigt ist, wobei letzterez entspzechend 
vozn und hinten mit zwei Zapfen 31, 32 versehen isf; beide ez- 
wahnten Zapfen befinden sich lotzecht zuz Vorschubrichtung F 2 
des genannten, uber dem Band 20 liegenden Rahmens; die Klinge 
29 und dez entspzechende Rahman 30 werden von dzitten Antriebs- 
mittel bewegt, die zusammen in dez folgenden Beschreibung mit 
200- bezeichnet wezden . 

Die Bnden des Zapfens 31 sind uber entspzechende Gelenke 34 
mit den oberen Bnden ebenso vieler Arme 33 eines ersten Paares 
von Armen verbunden; die untexen Enden der Arme 33 sind uber 
entsprechende Gelenke 35 mit den Enden der Arme 36 eines zwei- 
ten Paares von Armen verbunden; die verbleibenden Enden der Ar- 
me 36 sind mittels entsprechender Gelenke 51 an einem Tragrahmen 
befestigt, der mlt 37 bezeichnet ist; wenigstens einer der ge- 
nannten Arme 36 ist mit dem einen Ende- einer Feder 48 verbun- 
den, deren andezes Ende an dem Rahmen 37 wie in den Abbildun- 
gen 4, 5, 6 befestigt ist; die Feder 48 halt einen der Arme 36 
gegen das untere Ende eines kleinen Gewindezapfens SO in An- 
schlag, der in einen an dem Rahmen 37 vorgesehenen Vorsprung 
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einqeschraubt ist; indent die Schraubtiefe des Zap fens 50 in 
dem entsprechenden Sitz reguliert wird, reguliert man automa- 
tisch auch die Quote "h" des Randes 29a der Klinge 29 im Verhalt- 
nis zu dem oberen Abschnitt des Bandes 20. 

Mit den Enden des Zapfens 32 werden ilber entsprechende Gelen- 
ke 49 die Enden der Arme 38 elnes dritten Paares von Armen be- 
wegt; die anderen Enden der genannten Arme bewegen sich mit Hil- 
fe entsprechender Celenke 41 {im Verhaltnis zu den Celenken 51 
hinter diesen l.iegend) an dem Rahmen 37. 

Mit 39 ist ein erster Arm bezelchnet , der an der Stelle des Ce- 
lenkes 41 fest mit einem der Arme 38 verbunden ist; das andere 
Ende des Armes 39 trSgt drehbar eine Rolle 44, die so angebracht 
ist, dass sie das aussere Prof 11 elner Nocke 45 abfangt, die 
durch die Welle 46 eines Getriebemotors 47, der von dem genann- 
ten Rahmen 37 getragen wird, aixgetrieben wird} genauer gesagt 
wlrd die Rolle 44 konstant gegen das Prof 11 der Nocke 45 gehal- 
ten, und zwar durch die Wirkung elner Feder 40, die sich zwi- 
schen einem der Arme 38 und dem Rahmen 37 beflndet. 
Mit 42 ist ein zweiter Arm bezeichnet , der an der Stelle des Ce- 
lenkes 51 fest mit einem der Arme 36 verbunden ist; das andere 
Ende des Armes 42 trMgt drehbar eine Rolle 43, die im Verhalt- 
nis zu der Rolle 4 hdher angebracht ist, wie aus den Abbildun- 
gen 4, 5 und 6 ersichtllch ist, und dazu dient, nur von einem 
Tell des Profiles der Nocke 45 abgefanger. zu werden, welches mit 
45a bezeichnet ist. Das Profil der Nocke besteht ausser aus dem 
Profil 45a (in symmetrischer Entwickl ::\g im Verhaltnis zu ihrem 



130039/0869 



- la - 



3030757 



Hittelpunkt, welcher der entfernteste Punkt von der Welle 46 
ist) aus zwei weiteren Prof Hen 45b, 45c, die untereinander 
gleich und symmetrisch zu dem Profil 45a sind, und schliess- 
lich aus elnem weiteren Profil 45d (konzentrisch zur Welle 46), 
ws lches die beiden Profile 45b und 45 c miteinande* vezbindet. 
in der Abbildung 4 ist die Ruhestellung T- fur die. Klinge 29 
dargestellt, die durch den Kontakt der nolle 44 mit dem Profil 
45a bestimmt wird; die Drehung der Nock* in Richtung Z 2 bring* 
das Gleiten der Rolle 44 auf dem Profil 45b mit sich; die Can- 
gender Arme 39, 38, 36. 33 und der beiderseitige Abstand zwi- 
schen den Zap fen 31 und 32 sind so bemessen, dass sich bei der 
auf dem Profil 45b gleitenden Rolle 44 eine Verschiebung der 
Klinge 29 in Richtung F 2 ergibt; die erwahnte Verschiebung 
halt an, sobald sich die Rolle 44 auf der Trennlinie 45b, 45d 
befindet; diese Position bestimmt die Arbeitsstellung "1" der 
Klinge 29 (Abb. 5). Das Gleiten der Rolle 44 auf dem Profil 45d 
ergibt keinerlei Langsverschiebung der Klinge 29, jedoch wird 
in dieser Position die Rolle 43 durch das Profil 45a beruhrt; 
durch die besondere Kinematik der erwShnten Arme hat dieser Kon- 
takt das Senken der Klinge 29 und das anschliessende Anheben 
derselben zur Folge (die Umkehrung erfolgt am Hittelpunkt des 
Profiles 45a); sobald die Rolle 44 sich auf der Trennlinie 
zwischen den Prof Hen 45d und 45c, hSrt der Kontakt des Pro- 
files 45a mit der Rolle 43 auf; das Gleiten der Rolle 44 ent- 
long dem erwShnten Profil 45c bewirkt den Rucklauf der Klinge 
29 in Richtung Ruhestellung (Richtung F 2 ). Hit der Klinge 29 in 
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Ruhestellung beriihrt der Arm 38 zwei Nikzoschaltez 53 und 55, 
dezen Funktion noch anschliessend geklMzt wird. 
Auf die Welle 46 ist auf der dez Nocke 45 gegeniibezliegenden 
Seite ein Arm 56 aufgezogen, dessen Achse die gleiche Richtung 
aufweist wie die durch den Trennpunkt zwischen den Prof Hen 45c 
and 45d, durch die Mitte der Welle 46 und durch den Trennpunkt 
zwischen den Prof Hen <!Sa und 45b durchlaufende Cerade n; der 
Arm 56 ist mit Bezugnahme auf die Nocke 45 wie nach der strich- 
linie in Abbild-mg 4 ausgezichtet. 

Mit dem Bnde des Armes 56 ist das Ende einer Kette 57 vezbunden, 
die ubez ein Vozgelegezitzel 58 gzeifz (dessen Zapfen von dem 
Rahmen 37 getzagen wird) sowie Gbez ein P.itzel 59, urn sich dann 
mit dem anderen Ende mit einer Schneckenfedez 6 J zu verbinden, 
die in der Stzukcuz 100 vezankert ist. 

Das Ritzel 59 ist ezganzendez Teil cin*s Freilaufs, vezbunden 
mit einez Welle 61, auf die eine Notoztzommel (odez Mitnehmer- 
tzommel) fUz das Sand 20 aufgezogen ist (Hotoz- und Fiihzungstzom- 
mel, iibez welche das Tzanspoztband 20 IMuft, sind dzehbaz von 
zwei Stzeben 37a gehalten, die zu dem genannten Rahmen 3? ge- 
hdzenj; das Dzehen in Richtung M 2 des Ritzels 59 ezgibt den Vor- 
schub in Richtung F 2 des obezen AbscJuiitzes des Transportban- 
des 20. In der Abbildung 7 ist dez Azm 56 nach unten in die Po- 
sition H gezichtet; die Zzeliung urn 13C ; > des Armes 56 (in Rich- 
tung z 2 ) bringt denselben in die Position i: , welche das Coslas- 
sen dez Fedez 60 bewizkt (vozhez in Zujstellung ) , untvz Dzchung 
des Ritzels 59 in Richtung y. 2 fn z gegenubezgesetzt) , woduzch dez 
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obere Abschnitt des Bandes 20 nicht weitergeleitet wird (die 
genannte Drehung erfolgt synchron mit dem Vorschub der Kllnge 
29 aus der Ruhestellung in die Arbeitsstellung mlt anschlies- 
sendem Senken und Wiederanheben der Kllnge selbst) ; die nach- 
folgende Drehung urn 1BOQ { Immer in Richtung Z±) bringt dense 1- 
ben Arm aus der Position K in die Position 3 mit Drehung des 
Ritzels 59 in Richtung M^, was die Peder unter Zug setzt und 
den -oberen Abschnitt des Bandes 20 in Richtung F 2 12111 e * nen 
Schritt weiterschiebt; die Drehung- des Armes aus K in H erfolgt 
synchron mit der Verschiebung der Klinge 29 aus der Arbeitspo- 
sition in die Ruhestellung. 

Es wird nun der Betrieb der betreffenden Maschine unter Bezug- 
nahme auf das Phasendlagramm aus Abbildung, 11 beschzieben* 
Das Diagramm 70 aus Abbilduhg 11 zeigt die Betriebspausen der 
ersten Antriebsmlttel (d.h. die Antriebsmlttel fux die Verar- 
beitungsvorrichtung 1 und das erste Transportband 4), die von 
den ersten Steuermitteln abhangig sind, d.h. der Mikroschalter 
27 (Einschalten) und der Mikroschalter 28 (Ausschalten) . 
Das Diagramm 75 aus Abblldung 11 zeigt die Betriebsunterbre- 
chungen des Getriebemotors 24 (von dem die genannten zweiten 
Antriebsmlttel ISO abhangig sind) , der mit zweiten Steuermitteln f 
also dem Mikroschalter 53 (Einschalten) und dem genannten Mikro- 
schalter 28 (Ausschalten) verbunden ist. 

Das Diagramm 80 aus Abbildung 11 zeigt die Betrieb sunterbre- 
chungen des Cetriebemotors 47 (von dem die genannten dritten 
Antriebsmlttel 200 abhangig sind), der mit den genannten zweiten 
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Steuermitteln (der Hikroschalter 55 schaltet den Getriebemo- 
tor 47 aus J und den ersten Steuermitteln (der Mikroschalter 
28 schaltet den Getriebemotor 47 ein) verbunden 1st. 
Das Diagramm 85 aus Abblldung zelgt die Unterbrechungsmomente 
127, l28> *52' x 55 entsprechend den Mikroschaltern 27, 23 , 53 
und 55. 

Das Diagramm 90 aus Abbildung 11 zeigt die Verschiebungen der 
Klinge 29, genauer gesagt die ansteigende Linie des Diagramms 
(Richtung rjJ, die absteigende Linie des Diagramms (Richtunj FjJ. 
Das Diagramm 95 aus Abbildung 11 zeigt die Vertikalverschiebun- 
gen <fer Klinge 29 in der Ruhestellung , genauer gesagt das Senk&a 
der Klinge (absteigende Linie des Diagramms ) und da^ ArJ.^ben 
(ansteigende Linie des Diagramms ) . 

Das Diagramm 195 aus Abbildung 11 zeigt die Verschiebungen in 
Richtung F 2 des oberen Abschnitts des Bn-Jes 20. 
Urn die betreffende Maschine zu beschreiben, muss ein eingeschal- 
teter Getriebemotor 24, ein abgeschalzeter Getriebemotor 47 
sowie ausgeschaltete erste Antriebsmittel angenommen warden; 
durch Abfangen des Mikroschalters 27 (Moment 1 27) durch die 
dfocke 25 erfolgt das Einschalten der ersten Antriebsmittel ; die 
die Teigstrange 3 gleiten durch die enzsprechenden Rohrelemenzc 5 
nach unten, urn sich auf den oberen Abschnict des Bander 20 zu 
legen (Abb. 1); die Bildung eines Teigstlckcs P zu rrir>*m 70- 
schlossenen Ring (Abb. 2) mit Qber^ii:^nJcr2iegend^n RnJ^n 
somit ihren Beginn, da das Abschalten dd-r yer.annten orstvn An- 
triebsmittel ( synchroninch mit dem Abschalten des Cricrietemotocs 24) 
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als Folge der Wirkung der Nocke 26 auf den Mikroschalter 28 
(Moment I 23 ) erst erfolgt, wenn die Welle 23 einen Winkel urn 
(180 +d( J (Abb. 9 J beschrieben hat, der durch das Verhaltnis 
2 zu 1 zwischen den Ritzeln 22 and 19 einem Winkel 2 ' L8G ■ +d J 
> 360° entspricht, welcher durch die unteren Enden der genannten 
Rohrelemente 5 beschrieben wird. Der Mikroschalter 28 schaltet 
ausserdem den Cetr iebemotor 47 ein; wie schon gesagf, verschiebt 
sich die Klinge 29 aus der Ruhestellung "r" in die Arbeitsstel- 
lung "1" (erreicht in dem Moment i z ); mit der Klinge 29 Li der 
Arbeitsposition erfolgt das Abschneiden der Strangstucke 3a, 
die aus den unteren Enden der Rohrelemente 5 austreten (Abb. 5); 
jades abgeschnittene Snde legt sich uber das andere Ende des 
Teigstuckes P, da die kxeisformige Entwicklung des Stuckes selbst 
grosser ist als ein Vollwinkel. Fast: gleichzeicig mit dem Ab- 
schneiden erfolgt das Senken (Moment i Z ) der Klinge 29, was zurr. 
Andrucken der ilhereinanderliegenden Enden der genannten Teig- 
stilcke ftihrt (mit beiderseitigem Aneinanderkleben der Enden 
selbst); nach dem Senken erfolgt das Anheben, das in dem Moment 
i 2 endet, wobei dieser Moment den 3eginn der Verschiebung der 
Klinge 29 in Richtung F 2 bestimmt, wie auch die Verschiebung 
des oberen Abschnittes des Bandes 20, eben falls in Richtung F 2 - 
Somit geht die Klinge 29 erneut in die Ruhestellung', einer der 
Arme 38 (wie schon gesagt) wirkt auf die Mikroschalter 55 und 
53; der erste schaltet den Cetr iebemotor 47 aus , wahrend der 
zweite den Oetriebemotor einschaltet 24. Diese Situation Cuhrt 
zu dec Dcehung der Welle 23 urn einen fl-Winkel = 180 , 
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der, wie schon erwahnt, zu einem doppelten 2 -Winkel wird, 
welcher durch die unteren Enden der Rohrelemente 5 beschrieben 
wird; auf diese Weise^cbald die bfocke 26 so/nit auf den Mikro- 
schalter 27 wirkt, haben die unteren Enden der Elemence 5 zur 
Komplettierung der drei Crundphasen eines Maschinenzyklus (die 
Phase des Strang spritzens , Haltephase und Bewegungs phase ohne 
Spritzen) einen doppelton Vollwinkel ausgefilhrt , weshalb die 
Enden selbst sich in genau der Position befinden wie in der Ab- 
bildung 1; damit. beginnt ein neuer Zgklus genau wie der vorige. 
Natiirlich arbeit das Band 20 mit hier nicht angegebenen Mitteln 
zusammen, die dazu dienen, entsprechend zur Station C die Teig- 
st'ilcke P aufzunehmen und diese zu den M^chliessenden Vorar- 
beitungsstationen weiterzuleiten. Zum Beinpiel kann in Serie 
mit dem Band 20 ein weiteres Trans port band angeordnez sein, an- 
getrieben mit einer kontinuier lichen oder cuckweisen Sewegung , 
welches die Teigstiicke P aufnimmt. 

Ausserdem kann man sich statt des Bandes 20 auch zwei ruckwei- 
se und sgnchron angetriebene Ketten vorstellen, die ahnlich wie 
das Band 20 funktionieren; die genannten Ketten sind mit Spros- 
sen versehen, um in einer, Magazin, das sich unterhalb der Ver- 
arbeitungsvorrichtung 1 befindet, gestapelte Bleche zu ubnrnehm^n 
und anzuhaken. Die genannten Bleche, die nach parallel fieihen 
mit den genannten Teigstucken belad^n ;ind P, werden an dec 
Station C auf eine kontinuierlich odec ruckweise anget cieb<*n<* 
Transportvorrichtung abgeladen. Nach einer Variante werden die 
genannten Bleche von Hand auf die AV»t*»?n gf.-setzt; die Kntnahmv 
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der Bleche erfoLgt ebenfalls von Hand, jedoch halt die Ma- 
schine in diesem Falle an, sobald ein Blech gefiillt ist; dies 
wird durch eine entsprechende Vorrichtung gesteuert, die dazu 
dient, die Schritte der Ketten in Richutng F 2 abzutasten. 
Urn den Veil des oberen Abschnlttes des Bandes , welchec die 
zu bildenden Teigringe aufnimmt, einzustellen , liegen die obe- 
ren Streben 37b, die zu dam genannten Rahmen 37 gehoren, auf 
wenigstens einer Querstrebe 100a der Struktur 100; die rest- 
liche- Befestigung besteht aus einem Paar von Cewindezapfen 83 
(mit entsprechenden Bedienungsgriffen 89 versehen) , die drehbar 
von der Struktur 100 getragen sind und sich d-jrch Verschrauben 
mit dem Rahmen 37 verbinden; bel Betazigung der Oriffe 89 isu 
es moglich, den Rahmen 37 nach den Rlchtungen F z oder F 2 zu ver " 
schieben, was eine Binstellung erlaubt. 

Es verszeht sich, dass das, was oben beschrieben wurde, rein 
als Beispiel und nicht begrenzend ist, weshalb auch Anderungen 
in den Konstrukticnsdetails vorgenommen werden konnten, ohne 
dass dies jedoch eine Begrenzung der oben beschz: iebenen Er fin- 
dung und der Anspriiche zur Folge hat. 
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ZUSAMMENFASSUNG 
Die betreffende Maschine enthalt eine vorrichtung zur Verar- 
beitung des Lebensmittelteiges , die wen igs tens einen Teigstrang 
liefert, der in eine Speisungsstation gebcacht wicd. In der ge- 
nannten Station befindet sich wen igs tens sin nach untitn gerichte- 
tes Rohrelement zur Aufnahme des Stranges. Das Rohrelenent ist 
oben an einen festen Support angelenkt und so angetrxeben, iass 
es mit seinem unteren Ende geschlossene Bahnen nach einer sm 
dem darunter liegenden Band paralleled Sbene bescnreiiiC. Das Ein- 
schalten der Vorrichtung und der Antrieb des Rohre leniences be- 
wirken zusammen die Bildung eines Tei jringes auf der: 3ar.d mit 
ubereienanderliegenden Enden . 

Das Ab schneiden des Jzranges and das verkluben d* : 2 ratter, 
ubereinand&rliegenden Enden we r den in aufeinanderfolg- :.den Pha- 
ser* durch eine Klinge vorgenommen. 

Mit Rilcklauf der Klinge in ihr& Ruheszellung bewegt sich das 

Band urn einen Schritt voc , was den 3*ginn eines neu^n und den 
vorherigen gleichen Zw<lus ermcglicht* 
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